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工作機械に搭載されている高速度工具鋼金型などの、人手がかかり高度な技術や
技能を必要とする特注の熱処理が得意。「難しい熱処理は上島へ頼め。」と評判
がクチコミで拡大。１週間に１千件の作業をこなす。

技術・技能のスペシャリスト集団

焼入焼戻しという金属熱処理において、日本で最初にＪＩＳ、そし
てＩＳＯ９００１も取得。
ナショナル加工センターと言われる大田区にあって、現代の名工２
名をはじめ、長年培った経験による勘により目視で金属製品のゆがみ
等を最終調整するなど、他社には真似できない技術・技能を持ったス
ペシャリストを豊富に抱える。

難しい熱処理は何でもこなす

切削工具、金型、ロールなどに利用される高速度工具鋼（ハイ
ス鋼）などの特殊な熱処理が得意で、構造用部品等の量産品はや
らない。一般的な構造用鋼の焼入れ温度が８００℃位に対し、
１２００℃前後の高温で加熱を要する領域が当社の強み。鋼は適
切な熱処理を施すことで、靱性を備えながらより硬く、より長持
ちする性質を持つが、同社はこの処理で最高の品質を求めるのに
最適なソルトバス（塩浴炉）熱処理設備が常時多数稼働している。

営業マン置かずとも全国から受注が殺到

創業以来、営業マンは置かず、受注は全て顧客の「難しい熱処理は上島へ頼め。」というク
チコミにより、全国から注文がある。

曲がりの矯正

ソルトバス（深さ１ｍ５０㎝）

処理部品の一例（切削工具、金型、特殊なロールなど多岐にわたる）


